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PERFORMANCE VpCI™ COATINGS

VpCI™-384

OPIS PROIZVODA
|' e~ [ VpCI™-384 je dvokomponentni uretanski
2z zavrsni premaz, dizajniran za upotrebu nakon
temeljnog uretanskog premaza, kao Sto je
VpCI™-396. Zacajna prednost ovog zavrsnog
premaza je u odlicnoj adheziji na temeljni
uretanski premaz.
VpCI™-384 posjeduje visoki sjaj, veliku trdocu,
jako dobru fleksibilnost , odlicnha otpornost na

otapala i ne sadrzi aromatska otapala.
J

OSOBINE
e Qdli¢na adhezija na vlazan uretan, ¢ak i kada temeljni premaz nije potpunu ,sazrio”
e Visoki sjaj

e Qdli¢na fleksibilnost premaza
e Qdli¢na otpornost na otapala
¢ Vrlo dobra tvrdoCa premaza

ZASTITA METALA

o Celik

o Aliminij

e Ljevano zeljezo

e Pocincani Celik

PRIMJENA

e Mostovi

¢ Metalne konstrucije (ele. Stupovi, delekovodi i sl.)
o Konstrukcioni Celik

e Rezervoari

KARAKTERISTCNA SVOJSTVA

lzgled ovisi 0 nijansi (standrda nijansa —bjela)
Vrijeme inicijacije 30 min.

Vrijeme susenja 6-8 sati na sobnoj temperaturi

Vrijeme sazrijevanja 7 dana na sobnoj temperaturi

Plamiste 22 °C

Sadrzaj krutih tvari po volumenu 61-63 %

Rok upotrebe 1 godina

Vrijeme upotrbe nakon umjeSavanja 3-4 sata

Teoretsko pokrivanje 24,4 m?/l kod 25 um

Viskozitet 250-400 cps

VOC 0,33-0,36 kg/l

Gustoca 1,25-1,30 kg/l

Adhezija 5B

TvrdoCa premaza 6H CORTGC

CORPORATION

L Environmentally Safe VpCI™/ MCI® Technologies




PRIMJENA

VpCI™-384 potrebno je prije upotrebe dobro promjeSati A+B komponenete. VpCI™-384
nanosi se isklju€ivo na uretanski temeljni premaz. ldealno vrijeme za nanoSenje VpCI™-384
je kada je temeljni premaz tvrd/suh na dodir. VpClI™-384 moze se nanositi kada na
temeljnom premazu nema kapljica. VpCI™-384 nemoze se nanositi direkto na metal.
Preporu€a se debljina mokrog premaza 75-150 um, koji daje 50-100 ym suhog premaza.

Metoda monitoringa: ¢esSalj za mjerenje mokrog premaza
Pranje alata: Butil acetat, aceton, MEK

PAKIRANJE | SKLADISTENJE

VpCI™-384 dostupan je u 19 litarskom kopletu.
Komponenta A 15,2 litre u 19 litara metalnoj kanti.
Komponenta B 3,8 litara u plastichnom karnisteru.

OGRANICENJA
Nakon umjeSavanja komppnente A i B Cekati 30 minuta (vrijeme inicijacije) prije nanoSenja
premaza. Temperatura okoline tijekom nanosenja mora biti od -7 do +38 oC.

Samo za industrijsku uporabu

Cuvati dalje od dohvata djece

DrZati bacve dobro zatvorene

Pregledati sigurnosnu listu o proizvodu prije uporabe

Za sve informacije nazovite generalno zastupstvo Cortec Corporation USA u Hrvatskoj
CorteCros d.o.o. Nova Ves 57, 10000 Zagreb
Telefon: 385 /1/ 466 92 80, Fax: 385 /1/ 466 73 82, E-mail:info@cortecros.hr, Internet http://www.cortecros.hr
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